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Les informations contenues dans ce catalogue sont de portée générale.

Bien que ce catalogue soit établi, avec le plus grand soin, nous ne garantissons pas
l'exactitude des informations qu'il contient. Celles-ci ne peuvent donc pas engager
notre responsabilité. Il appartient conjointement au client de vérifier l'adéquation de ces
données a ses conditions spécifiques d’utilisation ou d’exploitation.

COMPTOIR METALLURGIQUE INDUSTRIEL COMMERCIAL

CMIC vous invite a découvrir sa gamme de semi-produits Aluminium destinée aux
différents secteurs de lindustrie et de la sous-traitance :

Avec plus de 2000 références en stock, CMIC vous propose une offre étendue de produits
laminés et extrudés en alliages d’Aluminium. CMIC compléte sa gamme avec des semi-
produits en Aciers Inoxydables et Cuivreux afin de rationnaliser vos approvisionnements.

Nous complétons notre offre de produits par une gamme de services étendue : coupe
droite a la fraise-scie, coupe de disques et couronnes, pieces de forme en usinage
2D, pose de film PVC de protection sur toles fines, coupe de barres, billettes et tubes
mécaniques, sciage vertical et horizontal de blocs, intégration de gestion de sous-
traitance (anodisation, polissage...).




¢ LE DEVELOPPEMENT DURABLE

La société CMIC s'est engagée a exceller en matiére d’environnement, de santé et de
sécurité. Cette attitude de mise en place du développement durable est destinée a
bénéficier a l'ensemble des acteurs : Clients, collaborateurs, collectivités...

QUALITE

La norme ISO 9001: 2008 constitue le référentiel de notre systéeme de management de
la qualité.

Cette démarche et l'engagement qu’elle implique apportent, dans le cadre législatif et
réglementaire, la réponse adaptée aux attentes de nos clients par :

m la simplicité et la clarté de notre organisation : formalisation des processus.
m l'efficacité de nos moyens de production : amélioration continue, productivité.
m la pro-activité de notre approche client : écoute de la satisfaction client.

Cette recherche constante de performance repose notamment sur une tracabilité
compléte de nos produits (numérisation et archivage des certificats d’analyses).

La gestion totalement informatisée de vos commandes, combinée a un systéme code a
barres, assure un suivi continu, de la réception a la livraison.
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LAMINES
ALUMINIUM
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Toles fines et moyennes p.06

Toles a dessin - Damier et Grain de riz p.08
Toles laminées a chaud p-09
Spécialités + plaques de précision p.10
Blocs aluminium p-13
Composites aluminium p-14
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Nous consulter pour tout autres formats
m Téle nue papier intercalaire
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ALLIAGE NON TREMPANT ALLIAGE TREMPANT
FORMAT

1000 x 2000 _[m] _[m| u ] ]
1250 x 2500 |} _|m] u

3 1500 x 3000 u _|m] u [ ] ]
1500 x 4000 _|m}
2000 x 4000 u
2000 x 6000
1000 x 2000 u u u u
1250 x 2500 [ ]

4 1500 x 3000 u u
2000 x 4000 u
2000 x 6000
1000 x 2000 | u ] ]
1250 x 2500

° 1500 x 3000 |} u u [ ] HT651
2000 x 4000
2000 x 6000
1000 x 2000 u u u u ]
1250 x 2500

6 1500 x 3000 [ ] WT651
2000 x 4000 [ ]
2000 x 6000 [ ]
1000 x 2000 u ] [ ] ]
1250 x 2500

8 1500 x 3000 u u [ ] ] | WT651
2000 x 4000
2000 x 6000

I Nous consulter pour tout autres formats
m Tole nue papier intercalaire
O Téle filmée 80
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1000 x 2000
1500 x 3000
2 2,5 1000 x 2000
1000 x 2000
2 3,5 1250 x 2500
1500 x 3000

1,5 2

1000 x 2000
3 4,5 1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
4 5,5 1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
5 6,5 1250 x 2500
1500 x 3000

55 7 1500 x 3000 ]

Nous consulter pour
tout autres formats

TOLES GRAIN DE RIZ

EP nominale EP totale FORMAT
1250 x 2500 u -
1,5 2,5
1500 x 3000 L]
1250 x 2500 [ ] .
25 3
1500 x 3000 | ]

Nous consulter pour
tout autres formats
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ALLIAGE
NON TREMPANT
CERTAL 5083
1451 | 7851 | Te51 | Tes1 | Tes1 | | H111 [ H1N
10 ] [ ] [ ] [ ] [ ] ] [ ] [ ]
12 [ ] ] ] ] ] ] [ ] ]
15 [ ] [ ] [ ] [ ] ] ] ] ]
16 ] ] ] ] ] ] [ ] ]
20 [ ] [ ] ] ] [ ] ] ] [ ] ]
25 ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ] [ ]
30 ] ] ] ] ] ] ] ] ]
35 ] ] ] ] ] ] ] ]
40 ] ] ] ] ] WEP42 ] ] ]
45 L} u
50 ] ] ] ] ] ] ]
51 [ ]
60 ] ] ] ] ] [ ]
61 ]
65 ]
70 u u ] [ ] ]
VAl |
72 [ ]
80 [ ] [ ] ] [ ] [ ] [ ]
81 [ ]
90 u ] ] [ ] [ ]
92 [ ]
100 u u [ ] u ]
103 ]
110 [ ]
112 ]
120 ] u [ ] u ]
122 ]
130 u ]
131 ]
140 ]
150 ] u [ ] u | |
160 [ ]
190 ]
Formats standards : 1020x2020 - 1270x2520
- 1520x3020 - 2020x4020
Nous consulter pour tout autres formats
Nous consulter pour les découpes a vos
dimensions.




L'objectif de cette gamme aux caractéristiques améliorées est de répondre a vos besoins
de stabilité lors de la réalisation de pieces ouvragées.

B CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

2017A PLAN :

Les toles fortes 2017A PLAN se distinguent des autres produits en alliage 2017A par une
meilleure stabilité a la découpe et a Uusinage, par une meilleure planéité ainsi que par
des tolérances d’'épaisseurs réduites.

6082 PLAN :

Les toles fortes en 6082 PLAN se distinguent des autres produits basés sur lalliage
EN-AW 6082 par un niveau de tensions internes extrémement bas ainsi que par des
tolérances dimensionnelles réduites.

7075 PLAN :

Les tdles fortes 7075 PLAN se distinguent des produits courants en EN AW 7075 par
leurs tolérances dimensionnelles serrées et une stabilité dimensionnelle optimale. Elles
sont utilisées pour la construction de machines ou appareillages soumis a des efforts
statiques dynamiques importants.

H APPLICATIONS TYPES :

Diverses machines d’emballages, d'impressions ainsi que de manutention.

Le 2017A PLAN est principalement utilisé pour des composants de précision de machines
diverses, soumis a des efforts statiques ou dynamiques.

Le 6082 PLAN est principalement utilisé pour les éléments de machines moyennement
sollicités et fortement usinés (machines d'emballage, d’impression, systemes de
convoyage).

Le 7075 PLAN les tdles fortes 7075 PLAN se distinguent des produits courants en EN
AW 7075 par leurs tolérances dimensionnelles serrées et une stabilité dimensionnelle
optimale. Elles sont utilisées pour la construction de machines ou appareillages soumis
a des efforts statiques dynamiques importants.

HTOLERANCES :

Sur épaisseur Planéité sur Longueur Planéité sur Largeur
(en mm) (Maxi) (Maxi)

Consultez nos fiches techniques EISSEGIIGH Standard EN Spécialités Standard EN

en fin de catalogue ! 1 mm/m 2 mm/m 2 mm/m 4 mm/m
HESTOCK :
paisseur
1020 x 2020
2017A PLAN ou 1520 x 3020 | B |
6082 PLAN Sur consultation
7075 PLAN 1020%x2020 5y 5y 5y w m m m m m ®m ®m ®m =

ou 1520 x 3020

Nous consulter pour autres épaisseurs, formats, découpes a vos dimensions et usinage 2D.
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CMIC offre un large choix de plaques de précision fraisées et revétues 2 faces, dotées
d'un trés faible niveau de tensions internes, d'une bonne usinabilité et d’'une bonne
aptitude a l'anodisation (hormis FIPLAN, C7PLAN).

- laminées : ALPLAN ® ,UNIDAL®

- coulées : FIPLAN, C7PLAN

H APPLICATIONS TYPES :

ALPLAN ® : Plaques de référence, outils de contrdle, gabarits de montage.

FIPLAN : Plaques de référence, outils de contréle, gabarits de montage.

UNIDAL ® : Plaques de référence, tables de transport, gabarits de montage contraints.
C7PLAN : Composants de machines fortement contraints, plaques de transfert, porte-outils.

H CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TYPIQUES :

ALPLAN® FIPLAN @ C7PLAN
Alliage 5083 5083 7021
Etat 0/H111 Coulé 03 T6,T73 et T79

Valeurs mécaniques typiques

Rm (Mpa) 285 230 - 275 410 - 420 320 - 380
Rp0,2 (Mpa) 135-150 110-130 355-370 290 - 340
A50(%) 24 10-15 10,5 -13 2-5

HB* 71-73 70-75 125-130 110-120
Usinabilité 2 4 4 4
Stabilité dimensionnelle 4 4 4 4
Technique 4 2 4 3
Décorative 2 1 3 1
Soudabilité (TIG/MIG) 4 4 4 4
Générale 4 3 4 3
Marine 3 2 2 1

Tolérance sur épaisseur +0,1 mm +0,1Tmm +0,17mm +0,1Tmm

0,35(<20 mm) 0,35(<20 mm) 0,50 (< 20 mm) 0,40 (<= 15 mm)

0,15 (>=20 mm) 0,15 (>=20 mm) 0,25 (>=20 mm) 0,25 (> 15 mm)
Rugosité (pm) 0,4 0,4 0,4 0,4

* 3 titre indicatif 4=Tres bon 3=bon 2= moyen 1= mauvais

Consultez nos fiches techniques en fin de catalogue!

Tolérance de planéité ([mm/m)

HESTOCK:

Alliage / Epaisseur

ALPLAN ® " ®E E E ®E ®§E ®E =E = " u

FIPLAN | | u u | u u | u n | | | |
UNIDAL ® " ®E E = "= E = ]

C7PLAN u L} L} L | u | | | |

Nous consulter pour tout autres formats, découpes a vos dimensions et usinage 2D.
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CERTAL", FORTAL", ALUMOLD"

Certaines applications nécessitent des alliages a hautes valeurs mécaniques. Nos
spécialités Certal®, Fortal® et Alumold®, fortement alliées en Zinc, Magnésium et Cuivre,
sont dotées, aprés traitement thermique (trempe et revenu), de la résistance mécanique
optimale. Elles vous sont livrées avec un détentionnement par tractionnement contrélé
(suivant épaisseur) effectué en usine. Réalisez directement vos piéces sans aucune autre
intervention de stabilisation ou de durcissement structural.

B APPLICATIONS TYPES :

Certal®, Fortal®:

dotés de hautes valeurs mécaniques, y compris a coeur, sont particulierement indiqués
pour des séries pouvant étre importantes.

Alumold-500° :

s'emploie pour des moules d'injection (soufflage et thermoformage), ainsi que pour
les semelles d'outillage de coupe, ou des applications techniques nécessitant des
caractéristiques mécaniques élevées.

Alumold-400° :

s'adresse aux moules de pré-séries et moyennes séries (injection), aux moules de séries
(soufflage et thermoformage).

H CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TYPIQUES (SUIVANT EPAISSEURS)

Certal® T651 545 - 555 490 - 495 165 - 170
Certal SPC® T651/T652 480 - 520 420 - 460 7-8 140 - 155
Fortal® T651 505 -590 445 - 525 5-1 165
Alumold-400® T651/T652 400 - 465 340 - 415 5 =12 120 - 140
Alumold-500® T651/T652 480 - 590 420 - 540 1,5-10 175 - 185

Consultez nos fiches techniques en fin de catalogue!
* Dureté donnée a titre indicatif

HESTOCK:

Gamme d’épaisseurs*

Spécialité Etat
[ o [ m | w | o
[ ] ] | [ ] n

Alumold-400® T651

Certal SPC® T651/T652 u u ] | ]

* ATTENTION : Gamme d’épaisseurs spécifiques [ Exemple : 150 -> 152,4mm).
Autres épaisseurs sur demande!
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LAluminium dans la plasturgie fait ses preuves au quotidien : les moules actuels
permettent la fabrication de piéces de trés grandes dimensions.

B APPLICATIONS TYPES :

5083 Coulé :
destiné aux moules d'injection, prototypes et petites séries et aux moules de soufflage a
basse pression, ainsi qu’aux outillages.

Alcast®:

utilisé pour la fabrication de moules a basse ou moyenne pression et pour le prototypage.
Une technique de coulée particuliére garantie une trés faible porosité sur toute l'épaisseur
des plaques. Moules d'injection assistés gaz ou eau, moules RIM, thermoformage
(température de moule <110°), moules RTM (moyennant traitement de surface adapté)
et outillages.

C7CoU:
composants de machines fortement contraints, composants nécessitant beaucoup
d'usinage, plaques de référence, plagues de transfert, portes outils, moules de soufflage...

H CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TYPIQUES :

5083 Coulé 5083/ 03
Alcast® 7035/ Té 350 - 355 320 - 330 235=3 130-135
c7cou 7021 320 - 380 290 - 340 2-5 110-120

* a titre indicatif

HESTOCK:

5083 Coulé :

épaisseurs 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180 et blocs jusqu’a 600 mm
d'épaisseur.

Alcast®:

épaisseurs 20 a 800 mm (Formats pouvant aller jusqu’a 2055 x 4100 mm).

C7COU :
épaisseurs 15 a 600 mm.

Autres épaisseurs : nous consulter!
Consultez nos fiches techniques en fin de catalogue!
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ALUCORE"®
L'Alucore est un panneau composite Comparaison : rigidité et poids Rigidité en kNm?/m
nid d’abeilles aluminium ses 25
caractéristiques sont : | 20
Grande résistance a la flexion pour -
un poids extrémement faible, planéité, I
certification au feu (batiment, marine, — 10
ferroviaire...), recyclabilité tolérances — 5
dimensionnelles, grandes dimensions.... | — || || || || — 0
- - _— - - ___ 5
i L | | ___ 10
| || ___ 15
& 'r 1 _".,F 20
' _!i- .l i __ 25
30
i ~_._ |.,..r 35
" 40
' Alucore®  Alucore® Contreplaqué  Téle Tole
- 25mm 10mm 20mm Aluminium Acier
=— 7,0mm 4,9mm

®

Alucore : Laqué blanc platine deux faces*

Epaisseur en mm Rigidité E-I
inal recto verso
6 1 0,5 4,7 7.100
10 1 0,5 5 21.900
15 1 1 6,7 75.600
20 1 1 7 138.900
25 1 1 7,3 221.600

* Apte au sur laquage et encollage
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Barres rondes étirées diam 4 a 56 mm. . p.16
Barres rondes filées diam. 50 a 320 mm . . p-17
Barres rondes coulées homogénéisées p-19
Barres carrées p.20
Méplats p-21
Tubes ronds p.23
Tubes carrés - tubes rectangulaires p-25
Profilés =corniéeres - Profils U - Profils T p.26

CINMiC




Nous consulter pour toutes

autres dimensions

0,04
0,05
0,08
0,14
0,22
0,32
0,43
0,49
0,56
0,71
0,88
1,06
1,27
1,37
1,72
1,98
2,25
2,69
2,85
3,62
3,88
4,45
5,07
5,50
5,95
6,65
6,90
7,40
7,92
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DIAMETRE

10
12
14
16
18
20
25
30
35
40
45
50
55
56
60
63
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115

022
0,32
0.43
0,56
0,71
0,88
1,37
1,98
2,69
3,52
4,45
5,50
6,65
6,90
7,92
8,73
9,29

10,78
12,37
14,07

15,89

17,81

19,85

21,99

24,25

26,61

29,08

2017A | 5083

[ ] s 7w e 0]

Nous consulter pour toutes

autres dimensions

|| EXTRUDES ALL




DIAMETRE
F/H1
| |

'
o~
..

—
o o
puy

120 31,67 ] ] u ] ]

125 34,36 u u [ ] u

130 37,17 ] ] u ] | ]

140 43,10 ] ] [ ] ] u

150 49,48 ] [ ] [ ] [ ] ] ] [
_— 160 56,30 u u [ ] [ ] ] ]

170 63,55 u u u

180 71,25 ] ] u [ ] [ ] [ |

190 79,39 ]

200 87,96 | ] | | ] | | ]

210 96,98 u [ ]

220 106,44 ] u [ ]

225 111,33 ] u u

230 116,33 ]

240 126,67 ] ]

250 137,45 ] u |} [ ] u [ |

260 148,66 ] ] ] u

270 160,32 ] [ ]

275 166,31 ] ]

280 172,41 ] [ ] u

290 184,95 u

300 197,92 | ] ] | ]

305 204,57 ] ]

310 211,34 [ ]

320 225,19 ] ] u

320 260,73 ]

380 307,35 [ ]

400 340,55 [ ]

Nous consulter pour toutes
autres dimensions
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DIAMETRE

327
340
352
377
392
402
427
452
477
500
527
545
580
610

Nous consulter pour toutes
autres dimensions

235,15
254,22
272,48
312,56
337,93
355,39
400,96
449,29
500,36
554,19
610,76
653,19
739,78
818,29

(] EXTRUDES ALUMINIUM




8 0,14 u 10 0,28 ]
10 0,28 u 12 0,40 u
12 0,40 ] 14 0,55 n
14 0,55 ] 15 0,63 ]
16 0,72 | 16 0,72 u
— 20 1,12 u ] u 20 1,12 u
25 1,75 u ] 25 1,75 [}
30 2,52 u u u 30 2,52 u
35 3,43 u 35 3,43 u
40 4,48 m u m 40 4,48 (]
45 5,72 | 45 5,72 u
50 7,00 u u u 50 7,00 u
55 8,47 ] 60 10,08 u
60 10,08 |
65 11,92 ]
70 13,72 ] ]
80 17,92 ]
90 22,86 |
100 28,00 [ ]
110 33,88 ]
120 40,32 |
130 47,70 u
140 54,88 =
150 63,00 |
160 71,68 [ ]
180 90,72 ]
200 112,00 |
Nous consulter pour toutes
autres dimensions
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2x15

2x20
2x25
2x30
2x40
2x50
3x15
3x20
3x25
3x30
3x40
3x50
4x12
4x20
4x25
4x30
4x 40
4 x50
5x10
5x15
5x20
5x25
5x30
5x 40
5x50
5x 60
5x70
5x 80

Nous consulter pour toutes
autres dimensions

m Brut

O Anodisé - laqué 9010B

0,08
0,11
0,14
0,16
0,22
0,27
0,12
0,16
0,21
0,25
0,33
0,4
0,13
0,22
0,27
0,33
0,43
0,54
0,14
0,21
0,27
0,34
0,41
0,55
0,69
0,82
0,96
1.1

||
"0

5x100
5x120
5x 150
6x20
6x25
6x30
6 x40
6 x50
6x 60
6x80
6x100
8x20
8x25
8x30
8 x40
8x50
8x 60
8x 80
8x 100
10x 15
10x16
10x 20
10x 25
10x 30
10 x 40
10 x50
10x 60
10x70

1,37
1,62
2,06
0,33
0,41
0,49
0,66
0,82
0,99
1,32
1,64
0,45
0,55
0,68
0,90
1,13
1,32
1,75
2,19
0,41
0,45
0,56
0,71
0,85
1,13
1,41
1,69
1,92




10 x 80

10x 100
10x 120
10 x 140
10x 150
10 x 200
12x 20
12x 25
12x 30
12x 40
12x 50
12x 60
12x 100
15x 20
15x 25
15x 30
15 x40
15x 50
15x 60
15x 70
15x 80
15x 100
15x 120
15x 150
16 x20
20x 25

m Brut

2,26
2,82
3,24
3,78
4,05
5,40
0,65
0,81
0,97
1,34
1,62
1,94
3,24
0,85
1,06
1,27
1,69
2,12
2,54
2,83
S
4,05
4,86
6,08
0,90
1,41

Nous consulter pour
toutes autres dimensions

O Anodisé - laqué 9010B

20x 30
20x 40
20 x50
20x 60
20x 80
20x 100
20x 120
25x 40
25x50
25x 60
25x 80
25x100
30 x40
30 x50
30x 60
30x80
30x100
40 x 50
40 x 60
40x70
40 x 80
40 x 100
50 x 60
50 x 80
50 x 100
60x 80

1,69
2,26
2,82
3,39
4,52
5,64
6,48
2,82
3,53
4,23
5,64
7,06
3,39
4,23
5,08
6,77
8,47
5,48
6,77
7,68
9,03
11,29
8,22
11,2
14,11
13,44
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6x1 0,04 HT3
8x1 0,06 mT3
10x1 0,08 HT3
12x1 0,10 HT3
14x1 0,11 mT3
16 x1 0,13
16x2 0,24
18x1 0,15 mT3
20x1 0,17

20x1,5 0,24
20x2 0,32 T3
22x1 0,18 mT3
22x1,5 0,26
25x1 0,21 T3
25x 1,5 0,31
25x2 0,40 mT3
25x2,5 0,48

25x3 0,56

30x2 0,50 HT3
30x3 0,70

30x4 0,90

30x5 1,10 u
32x2 0,52 HT3

32x2,5 0,65
35x2 0,57

Nous consulter pour
toutes autres dimensions

m Brut

O Anodisé - laqué 9010B
F =Filé

E = Etiré

HE

NE
mE

HE

HE

uF

mE
mE

35x5

36x2
36x2,5
40x2
40x2,5
40x5
40x10
45x 2
45x2,5
45x5
50x2
50x2,5
50x3
50x4
50x5
50x 10
55x2
60x2
60x3
60x5
60x 10
63x2,5
65x10
70x5
70x 10

1,32
0,60
0,74
0,67
0,82
1,54
2,64
0.76
093
0,93
0,84
1,04
1,24
1,56
1,98
3,52
0,93
1,02
1,45
2,42
4,40
1,33
4,84
2,86
5,28

HT3
mT3

LK

HT3

mT3
T3

HE

HE

mF

mE

HE

L1

uF

mE

uF

_|m]

u
m}




70x 20

75x5
75x 10
80x2
80x2,5
80x5
80x 10
80x20
90x5
90x 10
90x 20
100 x 2
100x 5
100x 10
100 x 20
110x5
110x 10
110 x 20
120x 5
120x 10
120 x 20
125x5
130x5
130x 10
130 x 20

571

1,37
1,70

3,30

6,16

10,56
3,74
7,04
12,32
1,66

4,18
7,92
14,07
4,62

8,80
15,83
5,06

9,68
17,59
5,28

5,30
10,56
19,35

T3

mE

uF

mF

uF

uF

uF

140x5
140x 10
140 x 20
150 x5
150 x 10
150 x 20
160 x5
160x 10
160 x 20
170 x 10
180x 10
180 x 20
200x5
200x10
200x 20
250 x 20

Nous consulter pour
toutes autres dimensions

m Brut

O Anodisé - laqué 9010B

F=Filé
E = Etiré

5,94
11,44
21,11
6,38
12,32
22,87
6,82
13,19
24,63
14,07
14,95
28,15
8,58
16,71
31,67
40,44

uF

I N A I 0 O



I N A I 0 O

20x20x1,5
20x20x2

25x25x2
25x25x3
30x30x1,5
30x30x2
30x30x3
35x35x2
35x35x3
40 x40 x 2
40x40x3
40x40x4
45 x45x2
50 x50 x 2
50x50x 2,5
50x50x3
50x50 x4
60 x 60 x2
60x60x3
60x60x4
70x70x 4
80x80x2
80x80x4
100 x 100 x 2
100 x 100 x 4
150 x 150 x 5

0,30
039
0,50
0,71
0,46
0,60
0,88
0.71
1,04
0,82
1,20
1,55
0,93
1,04
1,28
1,52
1,99
1,25
1,85
2,42
2,85
1,69
3,28
212
L4
7,83

Nous consulter pour

toutes autres dimensions

m Brut

O Anodisé - laqué 9010B

25x15x2
30x15x1,5
30x20x2
35x20x2
40x20x2
40x20x3
40x20x4
50x20x 2
50x25x 2
50x30x2
50x30x3
60x30x2
60 x40 x 2
60x40x3
60 x40 x4
80x20x2
80x40x2
80x40x3
80 x40 x4
80x50x5
100x 20 x 2
100x30x 2
100 x 40 x 2
100x 40x 3
100 x 50 x 2
100 x50 x 2,5
100x50x 3
100 x50 x 4
100x50x5
120x 60 x 3
120 x 60 x &4
130 x50 x 4
150 x50 x &4
150 x 80 x 4
200 x50 x 4
200x 100 x 4

0,39
0,34
0,50
0,55
0,60
0,88
1,12
0,71
0,77
0,82
1,20
0,93
1,04
1,52
1,98
1,04
1,25
1,84
2,41
3,24
1,25
1,85
1,47
2,17
1,58
1,96
2,33
3,06
3,78
2,82
3,72
3,71
4,15
4,79
5,23
6,30




MINIUM

EGALES INEGALES
DIMENSION x ep. kg/ml
15x15x1,5 0,12 | 15x10x2 0,12
15x15x2 0,15 u 20x10x2 0,15
20x20x1,5 0,16 | 20x15x2 0,18
20x20x2 0,20 _|m] 25x15x2 0,20
25x25x2 0,26 _|m] 30x20x2 0,26
— 25x25x2,5 0,32 u 30x20x3 0,38
25x25x3 0,38 u 30x20x 4 0,50
30x30x2 0,31 _|m] 40x20x2 0,31
30x30x3 0,46 ] 40x20x3 0,46
35x35x3 0,54 ] 40x25x2 0,34
40 x40 x 2 0,42 _[m| 40x25x3 0,50
40x40x3 0,62 u 40x30x2 0,37
40x40x 4 0,82 u 50x20x2 0,37
40x40x5 1,01 | 50x30x2 0,42
50 x50 x 2 0,53 _[m] 50x30x3 0,62
50x50x3 0,79 u 50x30x4 0,82
50 x50 x 4 1,04 u 60x20x2 0,42
50x50x5 1,28 u 60x30x2 0,47
60 x 60 x 2 0,64 u 60x40x2 0,53
60x 60 x4 1,25 u 60x40x4 1,03
60x60x6 1,84 u 60x40x5 1,28
80x80x8 3,28 u 80x40x4 1,25
100x 100 x 10 5,13 u 80x50x5 1,69
80x50x6 2,01
foutes sutres dimensions wox20x2 NGk
100x50x3 1,19
m Brut 100 x50 x5 1,95
O Anodisé - laqué 9010B
Nous consulter pour
toutes autres dimensions
A m Brut
_* O Anodisé - laqué 9010B
j c
>
H B

L m]

I N A I 0 O
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DIMENSION x ep. B

10x10x2 0,14 u +
15x15x2 0,22 u —
20x20x 2 0,30 L D e — *
25x25x2 0,38 u A

25x25x2,5 0,47 L

30x20x2 0,36 L

30x30x2 0,46 L

30x30x3 0,68 L

40x20x2 0,41 L

40x40x2 0,62 L

40x40x 4 1,21 L

50x25x 2,5 0,64 L

50x30x3 0,84 =

50x30x4 1,10 L

60x40x4 1,43 L

80x40x4 1,64 L

80x40x5 2,02 L

80x50x5 2,29 - Nous consulter pour
100x50x 5 2,56 L toutes autres dimensions
125x63x 6 3,87 L

140x70x8 5,70 L B Brut
160x 80 x 10 8,10 = O Anodisé - laqué 9010B

PROFILES T angles vifs
DIMENSION $060
4

25x25x2 0,26 L

30x30x2 0,31 L

30x30x3 0,45 L B
40x40x3 0,62 L

40x40x 4 0,82 L

50x50x5 1,28 L | |

60x60x6 1,85 L _>C<_
80x80x8 3,28 L

Nous consulter pour toutes autres dimensions
m Brut O Anodisé - laqué 9010B

PROFILES H angles vifs

DIMENSION x ep.

140x90x 8 6,96 | | —+ c
Nous consulter pour toutes autres dimensions D —— *
mBrut O Anodisé - lagué 90108 B
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Barres rondes étirées et laminées
Barres carrées étirées et laminées
Barres hexagonales

Profils corniéres, U, T

Méplats refendus

Méplats étirés
Méplats laminés p.35

Autres métaux p.36

CIiC




INOX ET CUIVREUX

2 0,03 ]

3 0,06 ] ]
4 0,10 [ m
5 0,15 m n
6 0,22 m n
7 0,30 ]

8 0,39 ]

10 0,62 m n
12 0,89 me

13 1,04 n

14 1,21 e [ ]
15 1,39 ] [ ]
16 1,58 m n
18 1,00 n n
19 2,23 ] [ |
20 2,47 e [ ]
22 2,98 m n
24 3,55 ] [ ]
25 3,85 me [ |
26 4,17 ] ]
28 4,83 [ n
30 5,55 n n
32 6,31 n n
35 7,55 ] [ ]
38 8,90 u | ]
40 9,86 [ [ n|
45 12,48 0 n
50 15,41 L Im| u
60 22,20 u0 L |m]
70 30,21 m}

75 34,80 m} O
80 39,46 m}

® Polie 220
m Etirée

O Laminée (possibilités de découpe a longueur)

Tolérances h9 pour diameétre <= 25,4 et h10 au-dela
Nous consulter pour toutes autres dimensions, nuances

I N A I 0 O
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INOX ET CUIVREUX

BARRES CARREES ETIREES ET LAMINEES BARRES HEXAGONALES ETIREES

8 0,50 |
u 10 0,79 L}
u 12 1,13 L}
u 13 1,33 u
10 0,79 ] 14 1,54 |
12 1,13 u 15 1,77 |
15 1,77 [ 17 2,27 n
18 2,54 ] 19 2,83 | ]
20 3,14 m0 O 21 3,46 | ]
25 4,91 m0 O 22 3,80 ]
30 7,06 m0 ] 24 4,52 ]
35 9,62 m0 27 5,72 u
40 12,56 (] (] 36 10,17 |}
50 19,62 [m] O
60 28,26 [m]
Nous consulter pour toutes
70 38,47 o autres dimensions, nuances
O Laminée

Nous consulter pour toutes
autres dimensions, nuances




INOX ET CUIVREUX

CORNIERES L

dimension x ep 1,4301 1,4404

EETE T A

20x20x3 0,86 u +
25x25x3 1,15 ] — C
30x30x3 136 " " ‘B—’ 4
35x35x4 2,10 u
40x20x4 1,80 [ ]
40x40x4 2,45 ]
50x50x5 3,80 ]
60x40x6 4,40 u
60x60x6 5,42 ] [ ]
70x70x7 7,38 ]
80x80x8 9,70 ]
100x100x10 1510 - . Nous consulter pour toutes

autres dimensions, nuances

PROFILE

dimension x ep 1,4301
en mm (304) B

30x15x4 1,78 ,I,

50x25x3 2,28 u —_C
50x25x5x6 419 . " 4

60x30x5 4,35 L]

80x40x5 5,94 ]

80x45x6 7,95 ]

100x50x6 8,94 ]

Nous consulter pour toutes
120x55x7x9 13,50 = autres dimensions, nuances
A
PROFILES U

dimension x ep ka/ml 1,4307
m
enmm L (304L) B
u

30x30x3 1,42
40x40x4 2,52 L _>| I<_
50x50x5 3,92 ] Cc

Nous consulter pour toutes
autres dimensions, nuances

I N A I 0 O
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INOX ET CUIVREUX

MEPLATS REFENDUS INOX
1,4307 | 1,4404 1,4307 | 1,4404

’ ’ dimension x ep ka/ml y ,
m
en mm (304L) | (316L) en mm - (304L) | (316L)
] ]

15x3 0,36 ] 50x5 2,00

15x4 0,48 u 50x6 2,40 u [ ]
15x5 0,6 L] 50x8 3,20 ue ]
20x3 0,48 L] u 50x10 4,00 ue u
20x4 0,64 u 60x3 1,44 u

20x5 0,80 u ] 60x4 1,92 |}

20x6 0,96 ] 60x5 2,40 ] ]
20x8 1,28 L] 60x6 2,88 ]

20x10 1,60 ] 60x8 3,84 u

25x3 0,60 L] 60x10 4,80 L} u
25x4 0,80 u 70x5 2,80 ue

25x5 1,00 u u 70x6 3,36 u

25x6 1,20 ] 70x8 4,48 ]

25x8 1,60 u 70x10 5,60 u

30x3 0,72 ] u 80x5 3,20 ]

30x4 0,96 L] 80x6 3,79 u

30x5 1,20 u u 80x8 5,12 u n
30x6 1,44 u 80x10 6,40 ] [ ]
30x8 1,92 e ] 100x5 4,00 ] ]
30x10 2,40 ue ] 100x6 4,80 ] ]
30x15 3,60 ue 100x8 6,40 u u
35x4 1,12 100x10 7,85 u u
35x5 1,40 ] 120x5 4,80 u

35x6 1,68 ] 120x6 5,76 ]

35x8 2,24 ] 120x8 7,68 u

35x10 2,80 u 120x10 9,60 u

40x3 0,96 ] 150x5 6,00 u

40x4 1,28 ue 150x6 7,20 ]

40x5 1,60 ue u 150x8 9,60 u

40x6 1,92 ] ] 150x10 12,00 ]

40x8 2,56 e ] 200x8 12,80 u

40x10 3,20 ue ] 200x10 16,00 ]

40x12 3,84 u ]

40x15 4,80 o o Poli 220

45x5 1,80 u Longueur 6 ml

50x3 1,20 n Suivant EN10088 / ASTM A240

50x4 158 - Nous consulter pour toutes

autres dimensions, nuances




INOX ET CUIVREUX

MEPLATS ETIRES INOX

dimension x ep
kg/ml
en mm

8x3
10x2
10x3
10x4
10x8
12x8
15x4
15x5
15x6
15x10
20x3
20x4
20x5
20x8
20x10
20x12
20x15
25x4
25x5
25x8
25x10
25x12
30x3
30x5
30xé
30x8
30x10
30x12
30x15
30x20
35x5
35x8
35x10
40x3
40x4
40x5
40x6

0.19
0.16
0,24
032
0,64
0,77
0,48
0,59
0,72
1,20
0,48
0,64
0,79
1,28
1,60
1,92
2,40
0,80
0,98
1,60
1,96
2,40
0,73
1,20
1,44
1,88
2,40
2,83
3,60
4,80
1,40
2,24
2,75
0.94
1,24
1,60
1,88

[304L]/[304]

dimension x ep

40x8
40x10
40x12
40x15
40x20
40x25
40x30
50x4
50x8
50x10
50x12
50x15
50x20
50x25
50x30
60x6
60x10
60x12
60x15
60x20
70x10
80x10
80x15
80x20
100x10
100x15
100x20

2,56
3,20
3,84
4,80
6,40
7,85
9,60
1,60
3,20
4,00
4,80
5,89
8,00
9,81
12,00
2,83
4,71

5,65
7,07
9,60
5,60
6,28
9,60
12,56
8,00
12,00
16,00

1,4307 / 1,4301
(304L) / (304)

Nous consulter pour toutes
autres dimensions, nuances

I N A I 0 O



I N A I 0 O

INOX ET CUIVREUX

MEPLATS LAMINES INOX
14404

- - dimensionxep | | |1, :
m
en mm (304L) | (316L) en mm - (304L) | (316L)

20x4 0,64 u 60X8 3,84 u
20x5 0,80 u 60X10 4,80 ]
20x6 0,96 ] 60x12 5,76 u
20x8 1,28 u 60X15 7,07 u
20x10 1,60 ] u 60X20 9,60 u u
20X12 1,88 ] 60X25 11,77 u
20X15 2,36 ] 60X30 14,13 u ]
25x4 0,80 L] 60X40 19,20 ]
25X5 1,00 ] 70X10 5,50 u
25X6 1,20 ] 70x12 6,72 u
25X8 1,60 ] 70X15 8,40 u
25X10 1,96 ] 70X20 11,20 u
25X12 2,36 ] ] 80X6 3,84 u
25X15 2,94 ] 80X8 3,79 u
30X5 1,20 ] 80X10 5,12 u
30X6 1,44 u 80X12 6,40 ]
30X8 1,92 u 80X15 9,60 ]
30X10 2,40 ] 80X20 12,80 u [ ]
30x12 2,88 ] ] 80X25 16,00 u
30X15 3,53 ] u 80X30 19,20 u
30X20 4,80 ] 80X40 25,60 u
30x25 6,00 ] 100x5 4,00 u
35X10 2,81 ] 100X6 4,80 ]
40x4 1,28 ] 100x8 6,40 u
40X5 1,60 ] 100X10 7,85 u
40X6 1,92 ] 100X12 9,60 u
40X8 2,56 ] ] 100X15 11,77 u
40X10 3,20 ] u 100X20 16,00 u
40X12 3,84 ] u 100X25 20,00 u
40X15 4,71 ] ] 100X30 24,00 u
40X20 6,28 ] ] 100x40 32,00 ]
40x25 8,00 ] 100x60 48,00 u
50X5 2,00 ] 120X10 9,60 u
50X6 2,40 ] 120X12 11,52 u
50X8 3,20 ] 120X15 14,40 u
50X10 4,00 ] ] 120X20 19,20 u
50X12 4,7 ] 120x30 28,8 u
50X15 5,89 ] ] 150x12 14,40 ]
50X20 7,85 ] |} 150x15 18,00 u
50X25 .81 = longueur 4 a 6 ml
50X30 12,00 = U suivant EN10088 / ASTM A240
60X3 240 - Nous consulter pour toutes
60X6 2,88 ]

autres dimensions, nuances




INOX ET CUIVREUX

LE CUIVRE

Produits Standards

Désignations

Cu-ETP CuA1 | u | [ ]
Cu-DHP CuB1 ] [ ]
Cu-OF CuC1 |
Cu-OFE CuC2 u
Cu-Cr12Zr CuCr | u u
* Toles
¢ Méplats
e Tubes

* Barres rondes
* Barres carrées et hexagonales

I N A I 0 O
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INOX ET CUIVREUX

LE BRONZE

Produits Standards

Désignations

T AFNOR

Cu-Sn8 CuSn9P / U-E9P u
CuSn7Zn4Pb7 CuSn7Pb7Zn3 / U-E7 u
CuSn10Pb10 CuPb10Sn10 / UE10-Pb10 [ ]
CuSn12 CuSn12/U-E12 u
CuAl10Ni5Fe4 CuAl9Ni5Fe4 / UATON ]
CuZn23Al4 CuZn23Al3Co / UZ23A4 ]

e Méplats

e Tubes

* Barres rondes
e Barres carrées et hexagonales

Méplat & Carré




INOX ET CUIVREUX

LE LAITON

Produits Standards

Désignations

AFNOR

CuZn39Pb3 UZ39Pb3 [ ]
Cuzn37 uz37
CuZn39Pb2 UZ39Pb2 [ |
e Toles
e Méplats
e Tubes

¢ Barres rondes
¢ Barres carrées et hexagonales

Méplat & Carré

I N A I 0 O
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(] PARACHEVEMENT

~ -

-SCIE

Sur notre site de production a 0ZOIR-LA -FERRIERE (77), nos machines nous permettent
de découper vos piéces dans les plus grands formats et jusqu’a 160 mm d’épaisseur, avec
une tolérance générale de découpe garantie de +/- 0,5 mm (plus réduite sur demande en
fonction des formats et épaisseurs).

<

DISQUES, COURONNES ET PIECES DE FORMES
A LA SCIE A RUBAN

Nous sommes équipés de plusieurs scies a ruban, permettant de vous fournir, sous les
meilleurs délais, les débits optimisés selon vos propres critéres.

I N A I 0 O



I N A I 0 O

'] PARACHEVEMENT

-

DECOUPE DE BLOCS

Au-dela de 170 mm d’épaisseur, nos scies a ruban découpent vos blocs jusqu’a 1050 mm

d’épaisseur avec une tolérance de découpe générale de -0/+5 mm.

La coupe en sens vertical et/ou horizontal nous permet de vous proposer les piéces au

plus pres de votre cote finie.
Moins de surépaisseur, c’est trois avantages réunis :

Moins de métal, moins d’usinage... plus d’économies !

F—

_—#

1#

Epaisseurs Format maxi

Laminés L :
(mini-maxi) (mm)

Coupes droites 4-160 2000 - 4000
Coupes de disques 4-160 (2000
Coupe de couronnes 4-160 (2000
Sciage de blocs 170-1050

* Autres sur demande

Tolérances de coupe
(mm)

+/-0,5%

0/+5
Pext 0/+5 - Qint 0/-5

-0/+5




(] PARACHEVEMENT

COUPE DE BARRES

CMIC vous propose la livraison de vos barres (rondes, carrées ou rectangulaires) en
pieces débitées a vos cotes, unitaires ou en grandes séries.

Section mini Format maxi | Longueur mini | Longueur maxi| Tolérances

Barres (mm) (mm) (mm)

Rondes ? 60 0 625 10 6000 +/- 0,5

Carrées 65 x 65 500 X 500 10 6000 +/-0,5
. Poids mini

Méplats 2 ) e 10 6000 +/-0,5

I N A I 0 O
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'] PARACHEVEMENT

USINAGE 2D

Pour des contournages...

¢ De piéces unitaires ou de série jusqu'a : Largeur 2000 mm
Longueur 6000 mm - Epaisseur 70 mm

o Avec des tolérances : +/- 0,2 mm (Autres tolérances sur demande).
e Et une finition De qualité fraisage.

Vous permettant d’obtenir...

e Dés ébauches de formes a vos dimensions.

e Une économie de matiére grace a limbrication.

¢ Des piéces semi-finies réduisant les reprises d'usinage.
* Une maitrise des flux (Matiére + prestation).

Pour un devis rapide, envoyez nous vos fichiers *.dxf et demandez :
e Pieces de formes avec percages, lamages, rainurages, taraudages...

¢ Mais aussi des disques et couronnes en qualité fraisage!
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H NOTES







Quel que soit le type d'alliage et sa forme, extrudé ou laminé, que vous vous apprétez a
usiner, les grandes étapes de son élaboration se résument dans le schéma ci-dessous.

D’ACCROITRE LA POLYVALENCE DE L’ALUMINIUM.

On trouve généralement un élément principal, trés souvent additionné d’éléments
secondaires dont la nature, la teneur et leur combinaison vont influer sur les
caractéristiques de lalliage :

e Caractéristiques mécaniques (charge a la ruptureRm, limite élastique Rp0,2,
Allongement a la rupture A%, dureté HB)

e Densité

e Conductivités électrique et thermique

¢ Résistance a la corrosion

¢ Usinabilité

¢ Aptitudes au soudage, a la déformation et a l'anodisation.

A titre d'exemple :

. Augmente les caractéristiques mécaniques, réduit la résistance a la
Cuivre (Cu) - o o P
corrosion, l'aptitude au soudage et a l'anodisation
- Augmente la résistance a la corrosion, la soudabilité et les propriétés
Magnésium (Mg) P

mécaniques

Manganése (Mn) Augmente la ténacité

Améliore l'usinabilité - Le remplacement par l'étain est prévu selon les

Plomb (Pb) ; ; 3
nouvelles réglementations européennes

Abaisse le point de fusion et développe la résistance a ['usure (abrasion),

trés bonne aptitude a 'anodisation

Silicium (Si)

Augmente les propriétés mécaniques seulement s'il est couplé avec un

Zinc (zn] autre élément

I N A I 0 O
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INFORMATIONS TE '_ﬂ; a

Les alliages d’aluminium corroyés sont définis par un numéro a 4 chiffres (Aluminium
Association).

Le premier désigne les principaux éléments ajoutés.

Le deuxieéme permet lidentification des variantes successives d'un alliage.

Les deux derniers chiffres sont choisis de maniére aléatoire, hormis pour la famille 1000
ou ils désignent le pourcentage en aluminium au-dela de 99,00%.

Les familles d'alliages d'Aluminium

Elements Résistance
d‘addition mécanique Rm
[Principaux) (en Mpa)

Element Etendue de la
d'alliages teneur (en %)

Type d‘alliages Famille

1000 Aucun Cu 50 - 160
3000 Manganese 05415 Mg, Cu 100 - 240
(Mn)
Non-trempant
5000 Mag[:,legsl'“m 05a5 Mn, Cr 100 - 340

Fer (Fe) et Si:0,331et

8000 Silicium (Si) Fer:0,632 130-190
2000 Cuivre (Cu) 236 Si, Mg 300 - 480
4000 Silicium (Si) 08217 150 - 400
Trempant M L.
agnesium . o
6000 (Mg)etSilicium M2 %22 L ¢y cr 200 - 320
(i) 18tal
Zinc (Zn) et R
7000 Magnésium  Z0°%%T Cu 320 - 600
(Mg) etMg:1a

La norme EN 573 complete cette désignation avec :

* EN (traduction de l'anglais pour Norme Européenne)
e AW (traduction de l'anglais pour Aluminium corroyé)
Exemple pour l'alliage 5083 : EN AW-5083




La symbolisation des états métallurgiques (Norme EN 515) repose sur les séquences de
traitements (thermiques ou mécaniques) utilisés.

La désignation de ces états est définie a partir de lettres éventuellement complétées de
chiffres pour les subdivisions.

e Etat “F” (brut de fabrication) : pas de contrle des conditions thermiques ou
d’écrouissage (aucune caractéristique mécanique spécifiée).

e Etat “0” (recuit) : état de résistance mécanique le plus faible, apte a l'emboutissage.

e Etat “H” (écroui) : produit soumis a un écrouissage sur recuit ou transformation a chaud,
ou combinaison d’un écrouissage avec un recuit de restauration ou de stabilisation.

o Etat “T” (trempé) : s'applique aux alliages a durcissement par traitement thermique.

Alliages non trempants

Ecroui Ecroui Ecroui,

Niveau de dureté Ecroui . o 5 .
et restauré et stabilisé lagué ou vernis

H111

Recuit écroui H112
H116
1/4 dur H12 H22 H32 H42
1/2 dur H14 H24 H34 Hé4
3/4 dur H16 H26 H36 Hé4é
4/4 dur H18 H28 H38 H48
Extra dur H19
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DES ALLIAGES TREMPANTS

La résistance mécanique des alliages a durcissement structural (ou trempants] des
séries 2000, 6000 et 7000 est obtenue par traitement thermique.

Le produit est porté pendant un temps court a haute température (mise en solution), puis
refroidi immédiatement (trempe).

A ce stade, l'alliage a peu de caractéristiques mécaniques ; pour le durcir, il faut soit
le laisser a température ambiante quelques jours (Maturation), soit accélérer cette
maturation en la portant a une température plus élevée pendant un temps assez long
(Revenu).

Les états de livraisons pour ces produits sont symbolisés par la lettre “T” suivie d’un ou
plusieurs chiffres, selon qu’ils subissent un vieillissement naturel ou artificiel.

Etat s el Traction

. passage | soultion g
principaux " controlée
au four au four

Sur
Revenu

Ecrouissage [Maturation| Revenu

T ] u
T3 ] u ]
T351 ] u u
T4 ] L]
T451 L] u u
T5 u u
Té ] ]
Té651 ] u u
T73 ] u
T8 ] ] ]

* sur chaleur de transformation.




Familles

1000

2000

5000

6000

7000

Alliage

1050A
2017A
2017A
2024
2618A
5754
5083
5083
5083
5083
5086
6060
6061
6082
6082
7020
7075
7019
7021
TXXX
7021
7022
7XxX
7xxx
TXXX

TXXX

DES ALLIAGES D’ALUMINIUM

Propriétés physiques typiques des alliages d’Aluminium

Marques
distribuées par
CMIC

2017A PLAN

5083C0U°
FIPLAN
ALPLAN®

6082 PLAN

UNIDAL®
ALCAST®
c7cou
C7PLAN
CERTAL®
CERTAL SPC®
FORTAL
ALUMOLD 400®
ALUMOLD 500®

Densité
(g/cm3)

2,7
2,8
2,8
2,8
2,8
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

d'élasticité | entre 20 et

69 000
72 000
72 000
73 000
72000
70 000
71000
71000
71000
71000
71000
69 000
69 000
69 000
69 000
71000
72 000
71000
72 000
70 000
70 000
72000
72 000
72 000
72 000
72 000

Coef.
Dilatation
linéique
100°C
(10-6 K -1)
23,5
23,6
23,6
211
22,3
23,8
24,2
23,8
23,8
23,8
23,8
23,4
23,6
23,4
23,4
23,1
23,4
23,6
23,7
22-24
22-24
23,6
23,6
23,5
23,5
23,7

Conductivité
thermique
(W/MK)

210 - 230
125 - 140
125 - 140
110-130
140 - 160
130 - 140
105 - 120
105-120
105-120
105-120
126
200
150 - 170
150 - 170
150 - 170
135- 160
130 - 155
135- 150
150
125-155
125 - 155
120 - 150
120 - 150
134 - 153
120 - 150
130 - 150

Conductivité
électrique
az20°c
(Ms/m)

34 - 36
19-21
19 -21
16-19
21-24
19 -21
15-17
15-17
15-17
15-17
15-17
28 -31
23-26
24 -28
24 -28
20 - 24
17 -21
19-23
19°- 23
20 - 24
20 - 24
18 -22
18 - 22
18 - 24
20-235
17,5-21
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Eléments d’addition a UAluminium
Teneur en % (Mini - Maxi)

e Lo v L v | v [ [ | o] o

Alliage

0,03
1050A
025 040 005 005 005 0,07
0,20 350 040 0,40
2017A
0,80 070 400 1,00 1,00 0,10 0,25 005 0,15
20174 0.20 350 040 0,40
PLAN 980 070 400 100 1,00 0,10 0,25 005 015
330 020 0,50
2030
0,80 070 450 1,00 1,30 0,10 050 020 0,0 030
015 090 1,80 1,20 0,80
2618A
025 140 270 025 1,80 140 015 020 005 015
040 4,00 0,05
5083
040 040 010 1,00 490 025 025 015 005 0,5
040 4,00 0,05
ALPLAN®
040 040 010 1,00 490 025 025 015 005 015
040 4,00 0,05
5083COU
040 040 010 1,00 4,90 025 025 015 005 0,15
0,40 4,00 0,05
FIPLAN
040 040 010 1,00 490 025 025 015 005 0,15
0,70 3,50 0,05
5086
040 050 0,10 4,50 050 025 015 005 0,15
2,60
5754
040 040 010 050 3,60 030 020 015 005 0,15




Eléments d’addition a UAluminium
Teneur en % (Mini - Maxi)

Alliage
[ [ o o | 7 [ove] ot
0,30 0,10 0,35
6060
060 030 o070 0,0 060 005 015 0,0 005 0,15
0,40 0,15 0,80 0,04
6061
o8 070 o040 015 120 035 025 0,15 005 0,15
0,70 0,40 0,60
6082
1,30 050 0,10 10 120 025 015 020 005 0,15
0,70 0,40 0,60
6082 PLAN
1,30 050 0,10 10 120 025 015 020 005 0,15
0,1
0,15 1,50 3,50 '
UNIDAL® [d‘g‘fr]
03 045 0,20 050 250 0,20 4,550 y 0,06 0,15
(dont Zr)
0,05 1,00 0,10 4,00
7020
03 040 0,20 0,50 1,40 035 5,00 0,06 0,15
1,20 5,00
c7cou
025 040 0,25 0,10 180 005 600 010 005 0,15
ALCAST® voir fiche technique page 68
1,20 5,00
C7PLAN
025 040 025 0710 180 005 600 010 0,05 0,15
1,20 210 005 7,20
7049A
040 050 1,90 050 310 0,25 8,40 0,06 0,15
1,20 210 0,18 5,10
7075 0.20
040 050 200 030 29 028 6,10 ' 0,06 0,15
(dont Zr)
1,20 210 0,18 5,0
7075 PLAN 0.20
040 050 200 030 29 028 6,10 ' 0,06 0,15
(dont Zr)
050 0,90 260 0,70 4,30
CERTAL® 0.2
050 050 1,00 040 370 030 5,20 ' 0,06 0,15

(dont Zr)
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Alliage

1050A
2017A
2017A PLAN
2618A
5083
ALPLAN®

5083C0U

FIPLAN

5086
5754
6061
6082
6082 PLAN
UNIDAL®
7020
ALCAST®
c7cou
C7PLAN
7075
7075 PLAN
FORTAL®
CERTAL®
CERTAL SPC®

ALUMOLD 400°®
ALUMOLD 500®
Laminé

ALUMOLD 500°
Forgé

H14
T4 - T451
T451
T851
H111
H111

Coulé
Homogénéisé
(03)
Coulé
Homogénéisé
(03)
H111

H111
T6 - T651
T6 - T651
T651
T651
T6 - T651
T6
T6-T73-T79
T6-T73-T79
T6 - T651
T651
T651 - T7651
T651
T652
T651 - T652

T651 - T652

T652

Charge de

rupture

105 - 145
300 - 390
370 - 390
395 - 420
245 - 350
255 - 270

230 - 275

230 - 275

240 - 310
190 - 240
260 - 290
260 -310
275 -310
390 - 410
330 - 350
310 - 355
320 - 400
320 - 400
360 - 540
495 - 545
495 - 555
490 - 540
410 - 450
390 - 440

470 - 560

410 - 520

Limite
élastique

85
200 - 260
240 - 260
360 - 375
90 - 125
105-115

110 - 130

110-130

100

80
220 - 240
220 - 260
240 - 260
330 - 350
260 - 280
280 - 330
290 - 360
290 - 360
220 - 475
420 - 475
415 - 480
400 - 460
340 - 370
330 - 390

435 - 504

340 - 460

Allongement

Rm (Mpa)* Rp 0,2 (Mpa)* A% (A50

2-6
2-15
7-15

5
9-16
12-16

10-15

10-15

11-17
12-18
2-10
2-10
6-10
7-8
5-10
15-3
1=5
1-5
1-6
4-8
5-18

3-8

Dureté
(HB)*

34
101-110
125

69 -75
69 -75

70 - 75

70-75

65

52
80 - 88
83 - 94

105

125
98 - 104
130 - 135
110 - 130
110-130
104 - 163

175

165
165-170
140 - 155
120 - 140

175 - 185

150 - 165

* a titre indicatif et suivant épaisseur - voir fiche technique en fin de catalogue




(VALEURS INDICATIVES)

Le pliage des téles se fera a froid, a 90° ou 180° sur un mandrin de rayon égal
a X fois U'épaisseur «e» de la tdle (Exemple : 1,5 €] sans se fissurer.
L'essai sera réalisé en conformité avec U'ISO 7438.

Chaque fois que cela sera possible, il sera préférable de réaliser le pli perpendiculairement
au sens de laminage pour lequel les rayons de pliage sont minimaux.

Epaisseur de tole «e» en mm

Alliage

s de pliage a 90° des principaux alliages ‘|
x fois U'épaisseur de la téle

1050A H14 / H24 Oe 05e e e Te 15e 15e 25e
2017A T4 3e 3e be 5e 5e 5e 5e 8e
5083 H111 05e Te e Te Te 15e 15e 25e
5754 H111 Oe 05e e le Te 1e le 1l1a2e
6082 T6 25e 25e 3e 35e 35e 4be 45e be

Les rayons indiqué se réferent au pliage a 90° opéré transversalement a la direction de
laminage

Pliage 180°

Pliage 90°
Rayon = 0.5xe .
(diamétre = 1xe) Rayon = 0 Rayon = 1xe

(diamétre = 2xe)
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INFORMATIONS uui’ ’

DES ALLIAGES D’ALUMINIUM

Comportement

3 Uatmosphére Usinage Formage (tdles)

Alliage Fragmentation SEGE Emboutissage
Generale | Marine des surface froid Repoussage
copeaux
1050 H14 / H24 4 3 1 3 3 3
2011 T6/T8 2 1 4 4 --- .-
2017A T4/ T451 2 1 3 4 1 1
2017A PLAN T451 2 1 3 4 1 1
2024 T3/ 71351 2 1 3 3 1 1
2030 T3 2 1 4 3 --- ---
2618A T851 2 1 2 2 1 1
5083 H111 4 4 2 3 3 3
5083COU Coulé 03 38 2 4 3 —e= _—
FIPLAN Coulé 03 3 2 4 3 --- ---
ALPLAN® 0/H111 4 3 2 3 3 2
5086 H111 4 4 2 3 3 3
5754 H111 4 8 2 3 4 3
6060 Té 4 3 2 4 --- ---
6061 T6/T651 4 3 2 4 1 1
6082 Té/T651 4 3 2 4 1 1
6082 PLAN T651 4 3 2 4 1 1
UNIDAL® T651 4 2 3 3 --- ---
7020 T6/T651 3 1 3 4 1 1
ALCAST® T6 3 1 4 3 --- ---
c7cou T6/T73/T79 3 1 4 4 —== .
C7PLAN T6/T73/T79 3 1 4 4 --- -
7049A Té 2 1 3 g --- ---
7075 Té/T651 2 1 3 3 1 1
7075 PLAN T6/T651 2 1 3 3 1 1
CERTAL® T651 3 1 3 3 --- S
CERTAL SPC® T651/T652 3 1 3 3 --- .
FORTAL® T651 3 1 3 3 --- S
ALUMOLD 400® T651/T652 3 2 3 3 --- R
ALUMOLD 500® Té51/T652 3 1 3 3 - - .

4=Tréesbon  3=Bon 2 =moyen 1 = mauvais




i -
[

INFORMATIONS TECHNIQ

DES ALLIAGES D’ALUMINIUM

Soudabilité Anodisation

AURLT Par . a .
1050 H14 / H24 3 3 4 3
2011 T6/T8 1 1 2 1

2017A T4/ T451 1 3 2 1

2017A PLAN T451 1 3 2 1
2024 T3/T351 1 2 2 1
2030 T3 1 1 3 1

2618A T851 1 3 2 1

5083 H111 4 4 4 2
5083C0U Coulé 03 4 4 2 2
FIPLAN Coulé 03 4 4 2 2
ALPLAN® 0/H111 4 4 4 2
5086 H111 4 4 4 3
5754 H111 4 4 4 2
6060 T6 3 --- 4 3
6061 T6/T651 3 3 4 2
6082 T6/T651 3 3 4 2
6082 PLAN T651 3 3 4 2
UNIDAL® T651 4 3 4 3
7020 T6/T651 4 3 4 1
ALCAST® T6 3 1 2 ---

Cc7cou Té .1.;;73 / 8 1 3 1

C7PLAN Té 4;;73 / 3 1 3 1

7049A T6 1 3 4 1
7075 T6/T651 1 3 3 1

7075 PLAN T6/Té651 1 3 3 1
CERTAL® T651 2 1 2 ---
CERTAL SPC® T651/T652 2 1 2 ---
FORTAL® T651 --- 1 2 ---
ALUMOLD 400® T651/T652 4 4 3 ---
ALUMOLD 500® T651/T652 2 2 2 ---

4=Trésbon  3=Bon 2 =moyen 1 = mauvais
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DES BARRES, TUBES ET PROFILES - VALEURS TYPIQUES

Barres

Charge de Limité Dureté

Dimensions | _rupture élastique

Alliage (mm)
Rm (Mpa)* |Rp0,2(Mpa)*| A% (A5

T3 E P <80 400 250 10 105

2017A
T4 - T451 F 25<@ <250 360-400 220-270 7-10 105
2011 T8 E P <80 280-320 210-270 10 90
Té F 0 <75 320 230 8 110
H111 E ? <80 180 - 250 80 16 45

5754
H111-F F 0 <250 180 70 - 80 13-17 47
5083 H112-F F 0 <250 260-270  100-125 12 70
6060 T6 F ? <150 160 120 8 70
T6 E ? <80 290 240 10 95

6061
T6 F ? <200 260 240 8 95
T6 E ? <80 310 255 10 95

6082
Té6 F ? <250 270-295 200 - 250 6-8 95
7049A T6 -T6511 F ? <180 460 - 610 400 - 530 3-5 170
2075 T6 -T6511 E ? =80 540 475 &= 150
T6 -T6511 F ? <200 440 - 540 360 - 420 5-7 150

Charge de Limité

Alliage I[)éims:sni'\or:&]; rupture élastique

T3 E e<20 400 250 10 105

2017A
T4 F e<75 380 - 400 260 - 270 12 105
H111 E e<20 180 - 250 80 16 45

5754
H111 F e=<25 180 - 250 80 17 45
6060 Té F e<15 190 150 8 70
6082 Té6 F e<25 290 - 310 250 - 260 10 95

e = épaisseur de paroi

Profilés
. . Charge de Limité
Alliage D"Tr:";']ms rupture élastique
o 02 | 2 01
6060 T6 F e<25 170 -190 140 - 150 8 70
6082 Té F e<25 290-310 250 - 260 10 95

* Atitre indicatif et suivant épaisseur




Les alliages d’aluminium de série 1000, 3000, 5000 et 6000 se soudent a l'arc, sous
atmospheére inerte.

L'argon, Uhélium et un mélange de ces deux gaz sont utilisés. Il y a deux techniques :
avec électrode réfractaire (TIG) et avec électrode consommable (MIG).

IL faut en outre choisir le bon métal d’apport :

Choix du métal d’apport

Série 1000 Txxx
Série 3000 1xxx 1xxx Les alliages d'apport classiques sont :
Famille 1000 : 1050A, 1080
5005 XXX Txxx Txxx Famille 4000 : 4043A, 4045, 4047A
Famille 5000 : 5356, 5556A, 5183, 5087
5754 4XXX 4XXX 4XXX 5xxx
5083/86 4XXX 4XXX 4XXX 5xxx 5xxX
Série 6000 4xxx 4xxx Lxxx o/ | dox ]| o
5xxx 5xxx 5xxx

A-G6 / A-G3T 4XXX 4XXX 4XXX 5xxx Sxxx Sxxx 5xxx
A-S7G / A-S13 4XXX 4XXX 4XXX 4XXX 4XXX 4XXX 4XXX 4XXX

. Série Série Série | A-G6/ | A-S7G/
Alliages 1000 3000 5005 5754 5083/86 5000 A-G3T A-S13

Des procédures de soudage sont a respecter pour garantir le résultat. En dehors du choix
du métal d'apport, il faut assurer :

e La préparation de surface : laluminium liquide a une capacité d'absorption de
Uhydrogéne d'autant plus grande que la température est élevée.

Cet hydrogene peut provenir de la décomposition dans l'arc électrique des lubrifiants de
laminage, de mise en forme ou d'usinage, de l'eau de condensation sur le métal, sur le
fil d'apport et enfin de Uhumidité dans lair. Il est donc nécesssaire de dégraisser le métal
avec un solvant avant soudage et d'éviter tout apport d’humidité (stockage et soudage
avec les mémes conditions hygrometriques, a l'abri, hors intempéries).

e La préparation des bords et l'accostage : les accostages devront étre soigneusement
ajustés, il faut éviter les dénivellations qui peuvent provoquer un déséquilibre thermique
entre les surfaces de soudage. Ce déséquilibre, lors du refroidissement, amenerait
un voilage des piéces et l'apparition de contraintes internes pouvant aller jusqu'a la
fissuration du cordon.

e Les controles : ils ont pour but d'évaluer la qualité d'un joint soudé, et en particulier, de
la situer par rapport a un niveau admissible de défauts définis.

En fabrication, on pourra effectuer des contréles non destructifs, aux rayons X et visuels
par ressuage. Il sera aussi interessant de réaliser des essais destructifs sur quelques
témoins de fabrication.
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INFORMATIONS TEC

STOCKAGE

Les emballages d’expédition des semi-produits Aluminium ne sont pas hermétiques. Ils
ne sont pas conditionnés pour un stockage prolongé. C'est la raison pour laquelle il est
recommandé de déballer les colis a réception et de stocker les semi-produits dans un
local abrité.

Le local de stockage doit étre clos et couvert, il ne doit pas étre soumis a de trop fortes
variations de température. Il faut éviter tout contact direct avec le sol, méme bétonné
parce que, mal ventilé, il reste plus froid. Les toles ou les produits filés seront stockés
plutot a plat, avec des cales intercalaires en bois, suffisamment rapprochées pour éviter
des déformations.

Pour plusieurs raisons, manque de place... il se peut que les semi-produits soient stockés
en extérieur, aux intempéries. Lexpérience montre que le métal se ternit et peut subir
une corrosion par piqlres, généralement superficielles.

Toutefois, ni les micro-piqdres, ni le ternissement n’affectent la tenue a la corrosion
ultérieure. Il est possible d'éliminer ces altérations par sablage ou par brossage.

Il faut cependant noter que le stockage en plein air a proximité de sources de pollution
industrielle ou urbaine constitue un milieu agressif dans lequel le métal risque de subir
trés rapidement une sévere corrosion par piqdres.

ENTRETIEN

Les produits utilisés pour le nettoyage des semi-produits Aluminium devront avoir un pH
proche de la neutralité.

Les produits a base de soude ou de potasse sont a proscrire car trop agressifs vis-a-vis
des alliages d’Aluminium.




Selon EN 485 - 3

Epaisseur de téle (mm) Largeur de téle (mm)

ou égal a 1250 a 1600 42000 a 2500

2,5 +/-0,28 +/-0,28 +/-0,32 +/-0,35
4 5 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,35 +/-0,40
5 6 +/-0,32 +/-0,32 +/-0,40 +/-0,45
6 8 +/-0,35 +/-0,40 +/-0,40 +/-0,50
8 10 +/-0,45 +/-0,50 +/-0,50 +/-0,55
10 15 +/-0,50 +/-0,60 +/-0,65 +/-0,65
15 20 +/-0,60 +/-0,70 +/-0,75 +/-0,80
20 30 +/-0,65 +/-0,75 +/-0,85 +/-0,90
30 40 +/-0,75 +/-0,85 +/-1,00 +/-1,10
40 50 +/-0,90 +/-1,00 +/-1,10 +/-1,20
50 60 +/-1,10 +/-1,20 +/-1,40 +/-1,50
60 80 +/-1,40 +/-1,50 +/-1,70 +/-1,90
80 100 +/-1,70 +/-1,80 +/-1,90 +/-2,10
100 150 +/-2,10 +/-2,20 +/-2,50 +/-2,60
150 220 +/-2,5 +/-2,6 +/-2,9 +/-3,00
220 350 +/-2,8 +/-2,9 +/-3,2 +/-3,3
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Barres étirées (Tolérance en moins) - EN 754-3

Diamétre D
Tolérances
Inférieure ou égal a
0
3 6
-0,08
0
6 10
-0,09
0
10 18
-0,11
0
18 30
-0,13
0
30 50
-0,16
0
50 65
-0,19
0
65 80
-0,3
0
80 100
-0,35

Barres filées (Tolérance en + ou -) - EN 755-3

Diametre D Tolérances
>=8 18 +/-0,22 +/-0,30
18 25 +/-0,25 +/-0,35
25 40 +/-0,30 +/-0,40
40 50 +/-0,35 +/-0,45
50 65 +/-0,40 +/-0,50
65 80 +/-0,45 +/-0,70
80 100 +/-0,55 +/-0,90
100 120 +/-0,65 +/-1,00
120 150 +/-0,80 +/-1,20
150 180 +/-1,00 +/-1,40
180 220 +/-1,15 +/-1,70
220 270 +/-1,30 +/-2,00
270 320 +/-1,60 +/-2,50

Diameétres et tolérances sont exprimées en mm
Alliages Groupe 1 : Séries 1000; 3000; 6000 et 5005; 5015; 5251
Alliages Groupe 2 : Séries 2000; 7000; et 5754; 5083; 5086




Barres étirées (Tolérance en moins) - EN 754-4

Section
Tolérances
Supérieure a Inférieure ou égal a
0
3 6
-0,08
0
6 10
-0,09
0
10 18
-0,11
0
18 30
-0,13
0
30 50
-0,16
0
50 65
-0,19
0
65 80
-0,30
0
80 100
-0,35

Barres filées (Tolérance en + ou -) - EN 755-4

Section Tolérances
>=10 18 +/-0,22 +/-0,30
18 25 +/-0,25 +/-0,35
25 40 +/-0,30 +/-0,40
40 50 +/-0,35 +/-0,45
50 65 +/-0,40 +/-0,50
65 80 +/-0,45 +/-0,70
80 100 +/-0,55 +/-0,90
100 120 +/-0,65 +/-1,00
120 150 +/-0,80 +/-1,20
150 180 +/-1,00 +/-1,40
180 220 +/-1,15 +/-1,70

Sections et tolérances sont exprimées en mm
Alliages Groupe 1 : Séries 1000; 3000; 6000 et 5005; 5015; 5251
Alliages Groupe 2 : Séries 2000; 7000; et 5754; 5083; 5086
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INFORMATIONS TECHN|

Produits

Ensemble des
produits corroyés

Toles, Bandes et
toles épaisses

Toles a relief

Barres et tubes
étirés

Barres, tubes et
profilés filés

Billettes de filage

»

ALUMINIUM ET ALLIAGES D’ALUMINIUM

Norme N°

EN 573-1
EN 573-2
EN 573-3
EN 573-4
EN 515
EN 485-1
EN 485-2

EN 485-3

EN 485-4

EN 1386
EN 754-1
EN 754-2
EN 754-3
EN 754-4
EN 754-5
EN 754-6
EN 754-7
EN 754-8
EN 755-1
EN 755-2
EN 755-3
EN 755-4
EN 755-5
EN 755-6
EN 755-7
EN 755-8
EN 755-9
EN 486

Titre
Systeme de désignation numérique

Systeme de désignation numérique fondé sur les symboles
chimiques

Composition chimique

Forme des produits

Désignation des états métallurgiques
Conditions techniques de contréle et de livraison

Caractéristiques mécaniques

Tolérances sur forme et dimensions des produits laminés
a chaud

Tolérances sur forme et dimensions des produits laminés

a froid

Spécifications

Conditions techniques de contréle et de livraison
Caractéristiques mécaniques

Barres rondes, tolérances sur dimensions et forme

Barres carrées, tolérances sur dimensions et forme

Barres rectangulaires, tolérances sur dimensions et forme
Barres hexagonales, tolérances sur dimensions et forme
Tubes filés sur aiguille, tolérances sur dimensions et forme
Tubes filés a pont, tolérances sur dimensions et forme
Conditions techniques de contrdle et de livraison
Caractéristiques mécaniques

Barres rondes, tolérances sur dimensions et forme

Barres carrées, tolérances sur dimensions et forme

Barres rectangulaires, tolérances sur dimensions et forme
Barres hexagonales, tolérances sur dimensions et forme
Tubes filés sur aiguille, tolérances sur dimensions et forme
Tubes filés a pont, tolérances sur dimensions et forme
Profilés, tolérances sur dimensions et forme

Spécifications




Produits

Aciers inoxydables

Tolérances sur
les dimensions
et la forme

Conditions
techniques
de livraison

Norme N°

EN 10088-1

EN 10088-2

EN 10088-3
EN 10259

les dimensions

et la forme

EN 10048

EN 10055

DIN 1013
DIN 1017
DIN 1026

DIN 1028

DIN 1029
EN 10028-7
EN 10272
EN 10217-7
EN 10216-5

EN 10297-2

INOX

Titre
Liste des aciers inoxydables

Conditions techniques de livraison des toles et bandes pour
usage général

Conditions de livraison pour usage général
Bandes et toles larges laminées a froid

Téles, larges bandes et larges bandes refendues non
revétues, laminées a chaud en continu

Toles laminées a chaud, d'épaisseur égale ou supérieure
a3mm

Feuillard laminés a chaud

Profilés T a ailes égales et a angles arrondis laminés a
chaud

Barres rondes laminées a chaud
Plats cisaillés ou refendus

Profilés U laminés a chaud

Profilés corniéres laminés a chaud a ailes égales et angles
arrondis

Profilés corniéres laminés a chaud a ailes inégales et
angles arrondis

Produits plats pour appareils a pression
Barres en acier inoxydable pour appareils a pression
Tubes soudés en acier pour service sous pression

Tubes sans soudure en acier pour service sous pression

Tubes sans soudure en acier pour utilisation en mécanique
générale et construction mécanique
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6082 PLAN

EN AW-6082 / AL Si1MgMn janvier 2013

APPLICATION COMPOSITION CHIMIQUE (%POIDS)
Les toles fortes en 6082 PLAN se . )
distinguent des autres produits Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti+zr
basés sur lalliage EN-AW 6082 0.70 max. max. 0.40 0.60 max. max. max.
par un niveau de tensions internes 1.30 0.50 0.10 1.00 120 025 0.20 0.15
extrémement bas ainsi que par des
tolérances dimensionnelles réduites.

Le 6082 PLAN est principalement PROPRIETES PHYSIQUES (valeurs indicatives)

utilisé  pour les éléments de pensité 2.70 g/cm?
machines moyennement sollicités et  Module d'élasticité 69000 MPa
fortement usinés. Comme exemples  Coefficient de dilatation linéaire (20°-100°C)  23.4 10 K"
citons : composants de machines  Conductibilité thermique (état T651) 150 - 170 W/mK

d’emballage, d'impression ainsi que  Conductibilité électrique (état T651, 20°C) 24 - 28 MS/m
des systémes de convoyage.

PROPRIETES MECANIQUES
Valeurs minimales garanties (Etat T651 / Norme EN 485-2)
Epaisseur Rm Rp0.2 A50
(plusde ... a..) [MPal [MPa] [%]
4.0-6.0mm 310 260 10
6.0-12.5mm 300 255 9
125-60mm 295 240 8
60 - 100 mm 295 240 7
100 - 150 mm 275 240 6
Soudabilité Valeurs mécaniques typiques pour différentes épaisseurs
* TIG/MIG excellente Epaisseur Rm Rp0.2 A50 B
Métal d'apport AA 5356 (plusde ..a..) [MPa]  [MPal  [%]
AA 4043
e Par résistance excellente  40-80mm 335 300 14 105
Anodisati 8.0-25mm 350 305 1 105
. ?:ct:iai IL?: excellente 25-60 mm 350 310 iy 105
q 60-150 mm 350 310 1 105
Usinabilité bonne
Stabilité dimensionnelle excellente TOLERANCES
Résistance a la corrosion . (mm)
¢ excellente en atmosphére normale Epaisseur (mm
* bonne en atmosphére marine plusde.. 4 6 8 10 15 20
a/incl. 6 8 10 15 20 30

DISPONIBILITE tolérance+ 0.25 030 0.35 040 045 0.50

I‘_'allllrage 6082 PLAN ’est dlsponlble; plus de ... 30 40 50 60 80 100
a létat Té51 (trempé - tractionné 3/ incl. 40 50 0 30 100 150

- revenu) dans les dimensions T SE T 065 080 090 120  1.40

suivantes :

Planéité Max.
Epaisseur Format

sur largeur 2 mm/m
4 - 150 mm 1520 x 3020 mm sur longueur 1 mm/m

(autres dimensions sur demande)

Tout échauffement du matériau peut conduire a une baisse du niveau de résistance mecamque et de la résistance

4 la corrosion. Les indications hguram dans cette pubucanon n Impllquem aucune garantie quant aux propriétés

- des matériaux ou aux insform: t d" dans un cas déterminé. Le

chstell lum complément aux fiches techmques favl “partie mtegranle des fiches lechm%ues Les dispositions constructives
.. 4 présentées dans ce document sant & prendre en compte par Luliisateur. Constellum Valais SA se réserve le
B

oit d'apporter des modifications a cette fiche technique sans préavis. Cette édition remplace toute autre édition.
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2017A PLAN Exition

EN AW-2017A / Al Cu4MgSi mars 2013

APPLICATION COMPOSITION CHIMIQUE (%POIDS)

Les toles fortes 2017A PLAN se Si Fe Cu Mn Mg cr 7n Ti+zr
distinguent des autres produits en
alliage 2017A par une meilleure 0.20 max. 3.5 0.4 0.4 max. max. max.
stabilité a la découpe et a l'usinage, 0.80 0.7 4.5 1.0 1.0 0.10 0.25 0.25
par une meilleure planéité ainsi
que par des tolérances d'épaisseur

réduites. PROPRIETES PHYSIQUES (valeurs indicatives)
Elles sont utilisées principalement Densité 2.78 g/cm?
pour des composants de précision Module d'élasticité 72000 MPa
de machines diverses, soumis a des Coefficient de dilatation linéaire (20°-100°C) 23.6 10 K"
efforts statiques ou dynamiques. Conductibilité thermique (état T451) 125 - 140 W/mK
Conductibilité électrique (état T451, 20°C] 19 - 21 MS/m
MISEENOCEUVRE =~
Soudabilité PROPRIETES MECANIQUES
* TIG/MIG difficile Valeurs minimales garanties (Etat T451 / Norme EN 485-2)
e Par résistance difficile Epaisseur Rm Rp0.2 A50
Anodisation (plus de ... a...) [MPa] [MPa] [%]
e technique bonne 3.9-60mm 390 245 15
e décorative moyenne 6.0-125mm 390 260 13
12.5-40mm 390 250 12
Usinabilité bonne 40 - 60 mm 385 245 12
60 - 80 mm 370 240 7

Résistance a la corrosion

e moyenne en atmosphére normale PR . e P
oy P! . Valeurs mécaniques typiques pour différentes épaisseurs

e critique en atmospheére marine

Epaisseur Rm Rp0.2 A50

DISPONIBILITE (plusde..a..) [MPal  [MPal  [% HB
Les téles 2017A PLAN sont disponibles o7 =65 mm 420 265 20 125
3 'état T451 [trempé - tractionné — /-9-25mm 415 270 20 125
mari) dans les dimensions suivantes : 25 - 60 mm 415 265 20 125
60 - 80 mm 415 265 17 125
Epaisseur Format
3.9-80 mm 1520 x 3020 mm TOLERANCES
(autres dimensions sur demande) Epaisseur
plusde.. [mm] 3.9 b 8 10 15
a.. [mm] 6 6.5 10 15 20

tolérance [mm] +0.25 +0.30 +0.35 +0.40 =+0.45

plusde ... [mm] 20 30 40 50 60
a.. [mm] 30 40 50 60 80
tolérance [mm] +0.50 +0.55 +0.65 +0.80 +0.90

Planéité Max.
sur largeur 2 mm/m
sur longueur 1 mm/m

Tout échauffement du matériau peut conduire  une baisse du niveau de résistance mécanique et de la résistance

la corrosion, En cas de nouvelle application de cet alliage, avec des exigences spécifiques pour certaines propriétés

telles que résistance & la corrosion, résistance a la fatigue, ou ténacité, il est fortement recommandé de consulter

le fournisseur. Les indications figurant dans cette publication n'impliquent aucune garantie quant aux propriétés

= des matériaux ou aux possibilités de transformation, d'assemblage et d'application dans un cas déterminé. Le

complément aux fiches techniques fait partie intégrante des fiches techniques. Les dispositions constructives
- présentées dans ce document sont 3 prendre en compte par Uutilisateur. Constellium Valais SA se réserve le

roit d'apporter des modifications a cette fiche technique sans préavis. Cette édition remplace toute autre édition.



7075 PLAN

EN AW-7075/Al Zn5,5MgCu

APPLICATION
Les toles fortes 7075 PLAN se

Edition
mars 2014

COMPOSITION CHIMIQUE (%POIDS)

distinguent des produits courants Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti+zr
en EN AW-7075 par leurs tolérances max. max. 1.2 max. 2.1 0.18 5.1 max.
dimensionnelles serrées ainsi que 0.4 0.5 2.0 030 29 0.28 6.1 0.2

par leur stabilit¢ dimensionnelle
optimale. Elles sont principalement
utilisées pour la construction de

PROPRIETES PHYSIQUES (val indicati

machines ou appareillages soumis @ Densité 2.81 g/cm?

des efforts statiques ou dynamiques  Module d'élasticité 72000 MPa
importants. ) Coefficient de dilatation linéaire (20°-100°C) ~ 23.6 10 K"’

Les applications typiques concernent  Conductibilité thermique (état T651) 115 - 140 W/mK
divers éléments de machine de Conductibilité électrique (état T651, 20°C) 17 - 21 MS/m

découpe / poinconnage, batis de
machines ou encore comme bras
articulésde robots de soudage.

PROPRIETES MECANIQUES

Valeurs minimales garanties (Etat T651 / Norme EN 485-2)

MISEENOEUVRE =~ Epajsseur Rm Rp0.2 A50
Soudabilité (plus de ... a...) [MPa] [MPa] [%]
¢ TIG/MIG difficile 3.9-6.0mm 545 475 8
¢ Par résistance difficile 6.0-125mm 540 460 8
. 125-25mm 540 470 6
Anodisation 25-50mm 530 460 5
* technique bonne 50-40mm 525 440 4
¢ décorative moyenne 40 - 80 mm 495 420 4
Usinabilité bonne i A i
Valeurs mécaniques typiques pour différentes épaisseurs
Résistance a la corrosion Epaisseur Rm Rp0.2 AS50
* moyenne en atmosphére normale  (oiys de ... 3..) [MPal IMPa] [%] HB
e critique en atmosphére marine
3.9-25mm 575 510 10 175
25 - 60 mm 565 500 10 175
60 - 80 mm 540 465 9 175
DISPONIBILITE
Les tdles 7075 PLAN sont disponibles a IQLE.RAN_CES
L'état T651 (trempé - tractionné —revenu)
dans les dimensions suivantes : plus de ... [mm] 39 6 8 10 15
a.. [mm] 6 6.5 10 15 20
. tolérance [mm]  £0.25 +0.30 +0.35 +0.40 +£0.45
Epaisseur Format
3.9-80 mm 1520 x 3020 mm
utree dimensi somandel plusde.. Imml 20 30 40 50 60
autres daimensions sur demande é [mm] 30 40 50 60 80
tolérance [mm]  +0.50 +0.55 +0.65 +0.80 +0.90
Planéité Max.
sur largeur 2 mm/m
sur longueur 1 mm/m

Tout échauffement du matériau peut conduire a une baisse du niveau de résistance mécanique et de la résistance a
la corrosion, En cas de nouvelle application de cet alliage, avec des exigences spécifiques pour certaines propriétés
telles que résistance & la corrosion, résistance a la fatigue, ou ténacité, il est fortement recommandé de consulter
le fournisseur. Les indications figurant dans cette publication n'impliquent aucune garantie quant aux propriétés
des matériaux ou aux possibilités de transformation, d‘assemblage et d'application dans un cas déterminé. Le
complément aux fiches techniques fait partie intégrante des fiches techniques. Les dispositions constructives
présentées dans ce document sont & prendre en compte par lutilisateur. Constellium Valais SA se réserve le
droit d'apporter des modifications a cette fiche technique sans préavis. Cette édition remplace toute autre édition.

35 Constellium
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ALPLAN® 5083

EN AW-5083 / Al Mg4,5Mn0,7
Plaque de précision laminée, fraisée sur les deux faces

APPLICATION

Les plagues de précision ALPLAN®
5083 sont caractérisées par une
excellente stabilité dimensionnelle
due a un niveau de tensions internes
extrémement faible, limitant tout
gauchissement durant et apres
l'usinage ainsi que le recours a des
passes supplémentaires d'ébauche, de
finition ou de retouche. Le surfacage
par l'utilisateur n'est pas nécessaire.
Comme exemple citons : plaques de
référence, outils de contréle, gabarits
de montage.

MISEENOCEUVRE =~
Soudabilité
¢ TIG/MIG excellente
Métal d'apport AA 5183
AA 5356
e Par résistance excellente
Anodisation
e technique excellente
e décorative* excellente
¢ ématalisation excellente

Aprés anodisation naturelle, UALPLAN®
5083 peut présenter une teinte légerement
grisatre; pour l'anodisation colorée, il sera
préférable de choisir des couleurs foncées.
La surface du produit obtient un aspect
uniforme sans variations de structure.
L'uniformité d'aspect est garantie pour les
téles du méme lot. La classe de qualité apres
anodisation est déterminée par inspection
visuelle des 2 faces du produit a une distance
de 1 m par un observateur expérimenté.

Usinabilité bonne

Les grandes vitesses de coupe permettent
d'obtenir des états de surface d'excellente
qualité. L'utilisation d'outils de coupe en métal
dur est recommandée. Des renseignements
complémentaires  concernant l'usinage
peuvent étre obtenus auprés de Constellium.

DISPONIBILITE

Les plaques de précision ALPLAN® 5083
sont disponibles a l'état H111 (recuit -
étiré) dans les dimensions suivantes :

Epaisseur Format

6.0 - 150 mm 1020 x 2020 mm
1520 x 3020 mm

(autres dimensions sur demande)

Edition
juin 2013

COMPOSITION CHIMIQUE (%POIDS)
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti+Zr

max. max. max. 0.40 400 0.05 max. max.
0.40 040 0.10 1.00 490 025 0.25 0.15

PROPRIETES PHYSIQUES (val indicati

Densité 2.66 g/cm?3
Module d'élasticité 71000 MPa
Coefficient de dilatation linéaire (20°-100°C) 23.8 10 K
Conductibilité thermique 105 - 120 W/mK
Conductibilité électrique a 20°C 15 - 17 MS/m
PROPRIETES MECANIQUES

Valeurs minimales garanties (Etat H111 / Norme EN 485-2)
Epaisseur Rm Rp0.2 A50

(plus de ... a...) [MPal [MPa] [%]

6.0-125mm 270 115 16

125-50mm 270 115 15

50 - 80 mm 270 115 14

80-120 mm 260 110 12

120 - 150 mm 255 105 12

Valeurs mécaniques typiques pour différentes épaisseurs

Epaisseur Rm Rp0.2 A50 HB
(plus de ... a...) [MPa] [MPa] (%]

6.0-20 mm 285 150 24 73
20-120mm 285 135 24 71
120- 150 mm 275 125 22 70
TOLERANCES

Epaisseur Tolérance d'épaisseur

Toutes +0.10 mm

Epaisseur Planéité transversale et longitudinale
6.0-15mm max. 0.35 mm/m

15.1 - 150 mm max. 0.15 mm/m

Epaisseur Rugosité Ra

Toutes max. 0.40 pm

Tout maintien prolongé du matériau & des températures supérieures & 70°C peut induire une diminution de la
résistance & la corrosion intercristalline. Les indications figurant dans cette publication n'impliquent aucune

garantie quant aux propriétés des matériaux ou aux possibilités de transformation, d'assemblage et d'application
dans un cas détermine. Le complément aux fiches techniques fait partie intégrante des fiches techniques. Les

? dispositions constructives présentées dans ce document sont a prendre en compte par Lutilisateur. Constellium
e 2 Valais SA se réserve le droit d'apporter des modifications & cette fiche technique sans préavis. Cette édition

remplace toute autre édition.



ALPLAN® 6082 Edition

EN AW-6082 / AL Si1MgMn mars 2013
Plaque de précision laminée, fraisée sur les deux faces

APPLICATION COMPOSITION CHIMIQUE (%POIDS)
Les plaques de précision ALPLAN® _. )
6082psor?t fraisée§sur les deux faces. Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti+zr
Elles se caractérisent par un trés 0.7 max. max. 0.4 0.6 max. max.

faible niveau de tensions résiduelles, 1.3 0.5 0.1 1.0 1.2 025 0.2 -
permettant d'éviter une déformation
excessive durant l'usinage. Grace a

sa bonne stabilité dimensionnelle et PROPRIETES PHYSIQUES (valeurs indicatives)

a la suppression des opérations de Densijté 2.70 g/cm?
surfacage, les plagues ALPLAN® 6082 Module d'élasticité 69000 MPa
permettent de réaliser des réductions  Coefficient de dilatation linéaire (20°-100°C)  23.4 10 K-
significatives de colt et de temps  Conductibilité thermique (état T651) 150 - 170 W/mK

d'usinage, en comparaison des toles  Conductibilité électrique (état T651, 20°C) 24 - 28 MS/m
laminées standard.

PROPRIETES MECANIQUES
Valeurs minimales garanties (Etat T651 / Norme EN 485-2)
Soudabilité )
* TIG/MIG excellente Epaisseur ~  Rm Rp0.2  A50
Métal d"apport AA 4043 (plus de ... a...) [MPa] [MPa] [%]
AA